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CLASSIFICATION  SLCRLT/CONTROL = UeSo OFFICLALS (il Qi,( 1A
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INFORMATION REPORT ¢pwno.

COUNTRY *  Germany (Russlan Zone) DATE DISTR. 21 April 1950
SUBJECT  Russian Order and Specifications NO. OF PAGES 2 (2 Annexes)
25X1A for Fine Hicket Jire llegh

PIACE NO. OF ENCLS. * ,
- ACQUIRED NOJEENCLS: 2 (% g ?S:OStm
' 25%idsh
DATE OF SUPPLEMENT TO e
INFO. REPORT NO.

1. ¢Copy from a copy of a lettur of the idministration for depa~
reations and Vellviries of the soviet ..ilitary .dministration
An Germany in Berlin~parlshorst (I 53/4 94) dated 24 wetober
1949, regardins chonges of the order lo I 52/917536, sicned by
Pavliovski snd Judenko snd addressed to the Germean uconomie
gormission in Berlin, and a copy from a copy of a lebtter dated
26 gectober 1949, :eustadt/orla (« 51/7 84), regerding chennmes of

- the technical conditions for the time period from 15 Getober to

15 necember 1949 ond signed by .udenko, are forvarded.

2, o sanple of wire wsaving, 110x85 mm, is attached:l It was mabu-
Factured by the Jirm Tewa ViB,foxraerly ¢shkor Llilhauer .ire
“rgaving plent, in weustadt/orls. The firm was ordered by the
deparatlion Demartment of the D in Berlin-kurlshorst to
pAnufacture 10,300 square meters in the second half-year of 1949.
mhe weaving was made of 0.04 mm gauge nickel wire and has 10,000
nesh per scuare centlmeter. The i"irm paderschneider & Lenzaer
on Brunnenstrasse in Zeulenroda (I B1/X 03) produces the same
weaving. This firm was ordered to menufacture 6,800 square me-

~ ters in the second half=year of 1949. '

5. The acceptance i~ mede in both Tirms by soviet officlals of
the 5AD in Karlchorst without assistance of German sffleisls.
whe Tirms have o account for the slisghtest fragments of materi-
ale

4, sttached sample ig n waste piece left in the weaving machine:
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25X1A - comment @

petailed infor.c-tion on the weustadt/¢rla and .eulenroad ire
.enving plants wus supplied in previous reports. * lhe
reustadt/cria ire —envins plont was zlven o reparasion order
ier 85,000 square neters Jor 195¢. -

4 Annexes? glg Copy of one letter on ditto
2 Copy of one letter on ditto
(3) Photostat. of shipment bill **
(4) sSample (in envelope)  ** ‘

25X1A

Comment: A wire mesh sample and one photostated
copy of a shipping bill form were forwarded to 0SI../ CIA

FACRET-COIMOL/U3 ¢ ICT LS ONLY
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central IveernIcoies accrey [ IGN

' Annex 1
AbSchrift vop Absehxift

VAR ' . 2l o Oktcber 1949

Vervaltung fuer Heperationen Agnderuns-

unu Lieferungen der sowjeti- der angege benen Vor-

achon lilitueradminisiration Schritten in der An-

in Deutachland ' ordnungstestellung

Br. . 52/917538
var 5. Lai 1949

An die

Deutsche Lilrtaschaftskorpncsion fuer Kommintent: 4/0 Promsirio.
Import

Byl

In dexr Anordnungstesie liung v, P 52 /917 538 fuer keparationslieferungen
vom 6. Nai 1949 fucr die Firms Tewa vomn Oskar Eilhaucr, HEUBTALT=-CRLaA ,
Thucringen, ist folgende Aendexrung einzutragen:

Uie in der Anordﬁtznggs!;estellung angecebenen tecunischen Bedingungen, Vere
;,ackugg, Larkicrung, sind abausendern und it folgenden “edingungen zu exe
gaenzen:

Techpische Yedinrungen fior cie anfevtigune, abnahme und Yervackuns

1) Das Cevode wird aus lickeldreaht engefertigt, weleher eine chenigehe

. Ausgmensctzung nach GOST Nr. 2179/43 mit einem Liangangehalt nicht nehr als
041550, des Durchmessers 04038/0.042 mm hat, mit den Seciten der lichten
Isﬁschenxveite 0406 £ 0,005 D hat .

(snzchd Cer lichten «gSchenveiten loo aus 1 em, bc,er lo.000 auf ecinen qem’ .
Bererkungs Beil eodnem wtueck des Gm-.ebes;aa vielehes auf einerRolle nichit venizcx
2ls lo m haven muss, dorf der intersehied der Lurchmesser dea Schussdruhtes
und dcs Lrahtes cer Kette nicht meh r ols 04,003 m sein.

2) Dic optimale Dreite dcs Gevebes ist looo wa ¥ 1o mm,

Bax.rkung: Bed optimaler Breite des Ceweben vou looo mu 1ut es vorue bore
ceiend  zulaessis, ein Gevebe von So0 tm £ 5 mm herzuytellen,

3) Risse an acr Laute in einer Tiefe von 5 = o mm sing zﬁlaeuz;ig, abex
nicht meixr als 3 cuf So lfdum,

L) bas Goucbe muss saubcr sein, ohne Erueche,. ohne lmehte, ohne

. “ .
Bigrungen', cine Leoetungen wnd als Kegnl ohne Loscher una obne veyschobang

SaCLL-COUMCI/ Uy L el s el
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2/ Annex 1

- D o

und hereusperiseene Yasdon sein.

5) Das Gevebe darf kKeinen Kratzor und Hiase haben, GCie den Durchmesser des
Drahtes aus dun zulaessigen .bwessungen hc.rausheben..

6) In Lezug auf die zulaessige Anzahl der Fehler kamn ¢as Gevebe als 1.,
20, 3. Qualitaet geliefert : erden.

Zur 1. qualitaet sehosrt folgendes Gavele: ]

a} Die inzshl der Abrisse der Faeden, Ver btindungen, Verkruppungen und Kno-
ten, die nit dewm unbgwafneten j,w;a feststeilbar sind, duerfen nicht mehr
als zveimal ouf einon gm  ofer nicht rehr als loo-mal in einer Relle von
50 qn vorkoimen.

b) Loscher bis zu 1 qma duerfen nicht mehr als eimmri auf einen qm des Go-
webas vorkoxﬁnen odcr  nicht mehr ale 50-me) auof eincr kolle erschicinen.

£uc. 2. 4u3litoot cehnert folcendes Uewsbe:

a) Die Anzohl der abrisse vom Faeden, Ver bindungen, Verlmpplunsen uwnd Kno-
Yen, die mit dem unbeweffneten duge Testsiellbay sind, duverfen nichit mehr
als dreimal auf eincn qm ofur nicht mehr ala 125-ma)l  in einur Rolle von
50 qm vorkoumen .

b} Loscher bis zu vinem guin duerfen nicht mehr ;als wweimal awf ziper qm
Sein.  oder picht .chy als 75-mal auf einer Lolle ers:heinen,

e) Herausierisscne odur fehlende Schusadraelite nicht mehr als 7 und we oo
Schobens Dragehte nicht mehr ols 13 auf einer Holle ¢richeinen,

Zur 3p Gualitaet rehocrt fok endes “evebed

#) Die Anzabl dex Abrisse von koeden, V. rikurrelungen nnd Knoten, dic umit
dew unbowafinetan Auge Teatutellbar sind, duerfen n.eht netr als i auf
cinem qm des Gevebes sein oter n'cht uehr alu 150~mal in etnem Stueck
von 50 gu vorkoumen.

b} Leceher bisil qmm nicht mehr als 3 auf 1 gn oder nicht mohr als 75 4n
viner Holle.

¢} Herausgerioscne oder fehilende Schussfasden nichd mehy als 10 und vere

selohene *usdensnmicht whr als 16 in einer Rolle erscheiuca,

G T=CCITROL/TS G S TCT .15 01y
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. 3/ Amnex 1

“3
7) 4le Hegel wird das Gevcbe ale L. Quulitast gelisfert. Zulsessic 18t zur
Abnohre auch Gas Yewebe 2, und 3. Quelitaet, jedoch darf die 2. qualitaot
nicht mehr alg 154 und die 3. Qualitaet nicht mzhr als 10¢] von der Gesanits
uenge des Govebes botrascen,

8) pie  Kontrollordnung und Verladung ces Yovehes

Fuer die Ivuefung dor Gualitaet des Gevcbes und Verantwortung, dacs das Sow
reba den vorpeschriebenen techmischen Peg ingungen entepricht, haftet Cic
Firmes,
Die irvefung der (ualitact des Gevebes wird unter folgenden Bodingungen
Ao d375 Latntn el T
a) Die Grossse (Mase) der lichten “asehenveite
b) Durchmesser des Ketten- und Schussdrahtes
¢) Die Preite des Gewebes
d) Die Lacnge dcs Gewebes
&) Die (ualitaet entuprechend dem lehlorn des seussersn Auéaehens..
Bomorkunmen: Lie Q}xal{taet des Lrahtes wird ausscrdem nach grezial techui-
gchen “eﬁingungen v bevor derselbe in diae Yerarbeitung genoranen wird, ge-
erueft, .
9) Das £en®e Gevebe wird mit unbewaffnetem Auge gepruft .
1) Tor Durchmssger des brahtes wird mit einom Optimeter geprueft. Die
Messung crfolgte
bei § Schusafeeden an 2 Stcllen jeder Holle, nach den Lrfordernissen
des Kontrollsurs.,
Die vessung des Durchusssers des Kettendrahtes erfolgt am Lnde jedor
Rolle, nicht veriger als an § Stellen,
11} Lie Kontrolla_dur fehlenden Faaden erfolgt Curck +ruefung des ganzen
Gevebes durch lkleuchtung mit sinem optischen leruet,
12)Die . ruefung cor haschenve ite des Gawabes erfolgt curch cin Kikroskop .
Ler «ruefun; unicr Hegt jede Rolle des Geredea micht wenizor als an 3
“tollcn, je nach dor Anpnbe des Kontrolleurs.
3) nie mitt}.erc_: Grocsse des Spie:lrnms 2wi8chen den  * unden m mm  kann

mam; nech. /folge nder Formel faestatellens
SLOAST=CLNwRel/Ua ¢ JIC1 . Lo GULY
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4/ Annex 1 ‘
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DY wemew oo aae e e 0 e o 4
u

fici n anzahl der Schuse- oder Ketteudrashte auf 1 em, bsl 4 Durchmesscr des

~ehusgdrahtes,

Bemerkunp; Die Prusfung der Schuss~ und Keitenfaeden ertolgt bei 20=-fachcr

Verg;ﬁoesaeruna deg Gewabea_n

Tie inzahl dor Fasden wird in ysdem Stueck des OGerebes an drei Stellon

ferrueft und zwar in der LAtte und von beiden Seiten,

Gie iLinie, die mwoi irucfstelleu der Ygeden trifft, darf nicht ZLSTEn~

fallen wit dor Hichtung ées Schusees und nicht wit der Lichtung der Keite.

) Die Ireite des Gewebas wird an eincy buliebigen Stelle den Ceirbes nach

sagahen  des I{ontrc_»llevxs ceprueft .

A,E) Die . ruefvr. der Gualitaet des Gewsbes wird von Lieferanten mit seinen

tocinischen Lessrcraeten und auf seine hechnung unt aroomae ne

‘Dio Kontrolle wird wollzogen bui Beurbsitung des Ueiebes sowie beim for-

tigen Yevebe im . rucfungsreum der nbnshme

Lel sbnakhme des veiehas srt'olgy die Lortierung des Gepsbes entsg; rechend don

wedingungen (Fosition (),

163 Usber Gie sbnahme des Sevebsa vom techaischen tontrollewr setzt vis

Firm;a die Verwal tung fucr isparationem und Liefecungen der LA in Loutsche

lend in demtinis.

Bel Yorlogune Aes tUevabtas dem . bnahmeinspelite w von der Verw.ltung der s0a

in o utschiand fuer Reparationen und iisforunsen hot die Tiemm dense 1ben

Tolgends bolege vorzulepen:

a) ¢ruofunplprof:okoll (abnabia) @er ganzen . artie des Uevches hei der
Pixmn

‘ b) . asport {Baacheinigung) fuer jeds Holls des tievebes mit .nnbe der

Framacen der . nrtie und Kolls, anzahl der ieter gomie stuscke in einee

y0lle und Gie Anzahl und denennung  der rehler, die festrestellt

vorden sind bei der ..bnahme der Lolle vom techunischon Hontrolleur,

giehe leilae.

bie escheinigung (Faspor ¢t wird vom tachnischen 4o trollewr der

Firma unterschrieben und jeden aruefungsprotokoll boipeiest. Ein

2001/12/05 : CIA-RDP83-00415R004900130003-0
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dci Rolle eingeracit.
Betrep Lo tifiate fucr den Ureht. aus vclehen dus Gevebe anpefertigt
ist in einer lolile,
“.nm;:.:}:ungx Lie Zertifik.te erhaclt die Firma zurueck, der Iohalt ders
gulben wird in das Jruefungsprotokoll cingetra.en. v
17 ‘u,. Abnohmoingrektour ieuéndigt der Tirma auf Urund der ibm vorgelegten
Begeneinisungen, wie oben anregeben, und nach Verruckung des Ycuebes die
Genehoigung (Luskunft) fuer die Verladung des Gevwebes in die Ui SR aus.
18) Die Verantwortung fuer die Qualitset des Gewebes und dass das Ge 'ile.
den technischen Beéingungen entspricht, trucs;t dis Firma, die das Ceuvede
az:{_fefcrtigtv hat.
..usgerdem hat der Abnahreinspekieur das techt, e¢ine . ruefung fuer (ie
fichtipghelt der ihm vorgelepten Bemcheinigungen auf das foitige Geucbe
vorzunehinon xmci awesercem kann c¢r zu jeder Zeit eine Ing ektion ucber die
Qualitaet des Gevebes vornchnen und dasedbe im fertigen Zustand sovis
auch in dep Verarbeitung und Kontrolle befipdliche Gouebe ; ruefen.

VYerpeckung und lerkierung

19) DacGerche vird partisweise gfelicferf,, we].che: aus mehreren Rollen
besteht, Line , artie besteht aus 500 -~ 800 gm Cevebe,

20) LasGevcbte wird auf hollen sufgerollt. Jede hollé derf nicht veniger
©18 4% und nicht mehr als 55 gm enthalten.

Beni.rkung: Lire Rolle kann aws sinigen Stuecken hestehen, aber nicht mehr
als aus 3 Stuscken. Stusckaweniger als 10~ m @i nd nicht zZulaessig,

21) Die Rollen werden fest inm lajier verpackt und dann noctumls in
\iellpa;pe undwerden dann in Iolzkisten verpeckt mit der Berechnung, dass
das Gavebe vor mechanischon Bescheedigungen voll und canz geschuetzt ict.
Jede Rolle wird in eine separate Kiste w rpacks, plombicrt und xit
cinen iasport {Beschoinigung) vorsehen. Die Kiste muse wmit Bandcisen
wlkrzoien se:';n und gwar nit Verschluss.

223 Jode Partie muss mit einem Zertifikat vom éer Firmn wersehen scin,

mit felgenden Anpaben:

0GRl =Cu T WL/ U L. .0 Lo CIY
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a) Angebe dor ¥irma, welche das Geveape angefertict hat,

b) die Numer der iartie,

2) Anmahl der Rollen wng ihre anmérn.,

4) Anzchl der Leter ung das Gevieht, 7

2) as Vatum der antertigung und Latum dep Abnahme der s artie,

) der Draht nach GCST (pin) Nr.2179/48,

£) das Resultat der ssusseren truefung (siehe die s a8y orie (Bﬁscheinicung
der Rollen})),

h} e Foatstellzmg des lieferanten, dass das Gewebe den techniachen
Bedingungen an tepricht.
anzuceben ist die Gualitaet day sinzelnen Rolien, éntspmchend der
Fosition 6 techn. Ledinguugen,

23) Jete Rollo muss mit ¢iner lLeacheinigung (Pasport) veruehen sein, in
welchem das hesultat der iruefung ueber Qualiteet des Gavebes und andore
bSncaben verzeichnet sein muessen (aiehe Beilage).

Jede Rolle muss mit einem Ltikett (aus Kerbholz) verschen sein, mit gpe
gabe der Nummer. der Fartie und Nummer der Rolle,

Das Ltikett an der Rolle muss 8o apefertipgt und befestipgt sein, dass
oine Yepchyedigung dos Ysreobes ausgeschloseen iat,

Mrkierung

24) ret Jeder Kiste muss von beiden Seiten Folrende Larkierung in schwarzer,

we -tterfestor Farbe, angebracht seina
%/0 Promsirioimport, hp, d. Anordnungs bastel lung,

Br. des Transes,
Hr. dor lartie,
Iv. der Rolle ,
tr. @ms ; latzes (Kiste)
‘Gcm;cht brutto kg, Gewicht netto kgo
25) buf boiden Ltirnseiten der Xiste in dar Liaronele muessen bun#e

Streifen in der Breite von % @iy entsyrechend der Sorie (ixalitaet) dap

SLCRET-COIROL/Us ¢ i IC2 Ly 9Ly

003-0
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ve rpackten Rolle in dor Kiste angebracht sein, und zwar:

krste Qualitaet roter Streifen

. Zveite Qualitaet gruener Streifen

dritte Qualitast gelber Streifen.
Gerantie und hellamation
26) Die k“;n’m carantiert fuer die Qualitaet des Gewsbes, entsprechond den
technischen ”adingum;en der Anordnunzsbestellung und mit den Bestae tisungen
der +techunischen Kongrolle des Gswelar,
Bei von dem Besteller auf dem heklemationawegs an Ort und Stelle festpe-
'setztan “sanstandungen von technmchcﬁ Abvelchungen, ¢ie Qen techinlschen
Badingungen und Vorachrifisn der Anordnungskestsllung nicht entspre chien,
ist cie Flrm verpf lichtet, diese zu ersetzon,

&lle anderen Bedt ngurgen und Vorschriften der Ancordnungsbestellung bleilon

bestshan,
VYervaltung fuer Reparationsn und
Lieferungen der Si in
Deutachland
Siecel der SlLa &6z, PAWLOLSKI
in Deutsechland
£e%: RULLNKO

4aC LT=C UL/ Ue Ol L0l Lo Iy
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Annex 2

Abechrift von Sbschyift

Die ibaenderung dey technischen Beclingw.lm;en
vird reneludpt fuer cis Zeit vom 15,10, bis

15.12,1949

Dle abnabre wird mit folgenden Lbveichungen vom 240 10.49 Fenehnd ety
1) Die %sehenweitentoleranz ist zu zendern von Opo0S auf 0,012 mm
2) zu iunkt 6a)

Lo Qualitact anstelle von 2 Fehlern 5 Fehla zulzessig per gm

Zo £ 8 LA 2 T @ " oW

kB L] ® ‘ L " 7 a ' » " s
Jedoch per Rolle bléihen gic in den tochnisshen Ledi m.gungen‘axgegebencn
Ticeche $zahlen fuelgig, '
3) mu iunkt 6b)

1. Qualitest anstelle von 1 Fehler 6 Pohder zulaessig per gqm

2. ® | 2 £ 2 ¢ 38 L4 # L

30 L] L L] 3 L] 10 # ) L L
Jedoch  per Rolle bleiben die in den teéchnischen Bedingungen angegehenan
Hoechstzahiex gue Ltig,
&) Nech runkt i zulaeasiy fuep Schuss ein Mrght von 0,038 o oqoh b mm & .
In elnom Stueck des Gewsbes csrf die Viff renz des Ketten- wnd Schuas.

Crahtes nicht wehr plg 0,005 m.m sein.

L USTADT=0RLA, den 26,10 <1949

€92 RUDLINKO

LLCALT
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oo cheinigung | aspo p)'ﬁ %
Listefimma: TEWA Metallweberei Neustadt~0rla VEB
Anordnungsbestellung Nr.: P-52/917538 ' Trans-Nr. 238063

Name der Ware: Nldteldrahtgewehe Sorte Nr
Partw s oo oo ee s eeseesessessos s R 5 REREE Rollen Nr...

Anzahl der gm

T LI 20 LTI ————— R

Breite der Rolle in cm...... : : e

Stiidizahl und Liinge der einzelnen Stiidke:

1. Lange s it SRR ) - | [ St

2. Linge P S (1 YRR ) (- ||
Y 1T 7 Y | | R TBrERte ... eeeeeneeseenreneenenenienn

Angaben der Qualitiit des Gewebes

Anzahl der Fehler auf 1 gm

in jedem Stiidk Im Ganzen auf der Rolle

Angaben der Fehler

1 2 3

1. Drahtrisse. Knoten nicht mehr als
9. Locher bis 1 gmm nicht mehr als

3. SchuBlbriiche oder fehlende Dréhte

4. Verschobene Faden (nicht mehr als
zuliissige Toleranz)

5. Durchmesser des Drahtes:
a) Schufl 1 -
9 .
g -
4 -
5 - 1

w =~ &
| I

en & 0 DN =
\

(=2~
v

6. Chemische Analyse des Drahtes.“

7. Gewicht der Rolle: Brutio ...oeriominsnen kg Netto SO

Technische Kontro]le {Untersérift und Datum)

1 Der Padker .. . [R—— vesreiesseerssmsnns (Unterschrift und Datum)
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